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MEDICAL & PRECISION TECHNOLOGY ~— MEDICAL

Nur das Beste.
Fur Ihre Prozesse,
Ihre Produkte.

Statt Fingerspitzengefihl: Komplettbearbeiten in validierten Prozessen.

Sie wissen, dass die Handfertigkeit eines erfahrenen Chirurgiemechanikers,
die manuell erzielte Prazision beim Bearbeiten medizintechnischer Produkte,
eigentlich durch nichts zu ersetzen ist. Doch komplexe Produkte, steigende
Stluckzahlen, die Einstufung in hohere Risikoklassen und EU-Regularien zur
Nachverfolgbarkeit machen den Transfer notig - in validierte, dokumentierte
CNC-Prozesse. Fur hochprazises Komplettbearbeiten. Fur beste, reproduzier-
bare Qualitat, Teil fur Teil.

Schulterimplanat Fragmentplatte fiir Wirbelsadule
Titan Titan
CHIRON FZ 08 S mill turn precision” CHIRON FZ 08 S five axis



Dynamische Bearbeitungszentren. - - -

und individuelle Prozes%l'c;s'.u;{g..e.n" .

precision” fur das Mehranhazmo-n

Reproduzierbare Qualitat

Geringste Toleranzen unﬂ'
hochste Oberﬂachengute' ':

»\Vorsprung als Tradition:
von 1921 bis heute,

von CHIRON zur

CHIRON Group, vom
Hersteller chirurgischer
Instrumente zum
fuhrenden Anbieter

von Bearbeitungszentren
und Prozesslosungen
fur Medizin- und
Prazisionstechnik.«

Festwinkelrotor Laborzentrifuge
Aluminium hochfest
STAMA MT 733 two plus



Prazision
braucht Prazision.
Und Erfahrung.




»In der Prazisionsfertigung
kommt es auch auf die

Optik an. Und die lasst sich
nicht einfach program-
mieren. Dazu braucht es den
geschulten Blick auf kleinste
Details und viel Erfahrung -
mit Material, Werkzeug

und Werkstuck.«

Jede Idee auRergewaodhnlich.
Jedes Werkstiick ein Meisterwerk.

Damit Sie Ihre Ideen eins zu eins realisieren
konnen, braucht es vor allem eins: den
richtigen Partner. Die Experten im Medical &
Precision Technology Center der CHIRON
Group kennen die besonderen und zuweilen
aul3ergewohnlichen Anforderungen in der
Medizin- und Prazisionstechnik. Sie verfigen
Uber vertieftes Know-how und setzen lhre
Vorgaben sicherum - in einen produktiven,
stabilen Fertigungsprozess. Mit den
Bearbeitungszentren von CHIRON, STAMA
und FACTORY5, kombiniert mit passgenauer
Automation.

6-Seiten-Komplettbearbeitung
5-Achs-Simultan-und
Komplettbearbeitung

Intelligente Automation
fur Verfugbarkeit 24/7




Wirbelsdulendistraktor Knie-Inlay
Titan Polyethylen
CHIRON FZ 08 S mill turn precision” CHIRON FZ 08 S five axis precision”

Abutment Wirbelsdulenimplantat
Titan Titan
CHIRON FZ 08 S mill turn precision” CHIRON FZ 12 S five axis



Keine Kompromisse. Bei Prazision, .

Prozesssicherheit, Produktivitat. i

0b kleinste medizinische Instrumente, grofie Implantat'e',:.;: i
Abutments flr die Zahnheilkunde. Ob filigrane Schmuck- -
stiicke, Bauteile fir Uhren, Prazisionswaagen: Ihr Produkt,---é':'
Ihre Anforderungsmatrix gibt es kein zweites Mal. Ebenso

wie den perfekt darauf ausgerichteten Fertigungsprozess.

Eine wirtschaftliche, zukunftsfeste Komplettlosung, ab- .........
gestimmt auch auf Stlickzahlen und Material, realisiert r:m.'t:::
aktuellster Maschinentechnologie. Diese Losung sehen :"
Sieim Medlcal & Precmon Technology Center der CHIRGN:

in Produktion.

Hiftschaft Platine
Titan Messing
STAMAMT 733 FACTORY5 Micro5

Hiftschale Uhrengehduse
Titan Edelstahl
STAMAMT 733 CHIRON FZ 08 Smill turn precision”



MEDICAL & PRECISION TECHNOLOGY — CENTER

Der Prozess macht den Unterschied.
Und die Experten.

Ein Zentrum fir Prazision.
Mit vielen Vorteilen.

Hochprazise Bearbeitungszentren oder Komplettlosungen
sind das eine. Das andere ist hdchste Prozesssicherheit.
Gewadhrleistet durch die Expertise im Medical & Precision
Technology Center der CHIRON Group. Hier befasst sich ein
Team aus Spezialisten allein damit, Ihre Anforderungen
in das beste Produkt und einen entsprechend ausgelegten
Fertigungsprozess zu Ubertragen.

Das Besondere ist die Regel, kein Werkstick ist wie das
andere, jedes Teil bringt neue Herausforderungen mit sich.
Die das Team mit der Erfahrung aus vielen Projekten be-
antwortet. Schritt fir Schritt entsteht, mit Unterstitzung
durch Entwicklung, Applikation und Service, eine indi-
viduelle Losung. Testbearbeitungen, Spannmittel- und
Werkzeugtests gehdren ebenso zum Leistungsspektrum wie
das Prifen des Materialverhaltens. So ldsst sich bereits im
Vorfeld die Qualitdt der Prozesse und Produkte verifizieren

Ronny Elsmann und optimieren. Das bringt Sicherheit, spart Kosten und
Leiter CNC-Anwendungstechnik sorgt dafur, dass Ihr neuer Bearbeitungsprozess vom Start
Medical & Precision Technology weg rund lauft.

Profitieren - von einem stimmigen Prozess

~ Projektanfrage ~ Definieren der Ziele ~ Sonderwerkzeuge ~ Vorrichtungsbau

~ Detaillierte Produkt- ~ Auswahlvon Maschine| ~— Spannmittel ~ Werkzeugpool

analyse und Kernsystem ~ Automation ~ Applikationstechnik

~ Spezifische ~ Aufwand und Kosten

Anforderungen Erweitern des Testbearbeitung

~ Terminplanung Teilespektrums




Turnkey-Kompetenz. Von der Planung bis zur Serienreife.

Als Anwender erwarten Sie eine ebenso individuelle wie intelligente Fertigungslosung. Die
Ihre konkrete Bearbeitungsaufgabe anhand von Mengengerist und Rahmenbedingungen
in einen schlisselfertigen Prozess rund um Ihr Werkstick Gberfahrt. Hierfir bringt das
Team des Medical & Precision Technology Center seine Kompetenz in allen Phasen ein und
liefert mit perfekt angepassten Technologiebausteinen eine produktionsbereite Gesamt-
l0sung aus Bearbeitungszentrum, Werkzeugen, Spannvorrichtungen und Automation.
Ebenfalls integriert: vor- und nachgelagerte Schritte wie Materialzu- und abfuhr, Entgraten,
Reinigen, Trocknen und Messen.

Umfassendes Prozessdesign Produktionsbegleitung
- in der Anlaufphase

Kompetentes Engineering und o

erfahrenes Projektmanagement Trainings fur den optimalen
- Einsatz der Fertigungslosung
Validieren der statistischen -
Prozessfahigkeit Abgestimmte Services uber
den gesamten Lebenszyklus

Sichern der Zielproduktivitat

Individuelle Automation
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MEDICAL & PRECISION TECHNOLOGY — MASCHINENUBERSICHT

Die richtigen Instrumente. <
Kompakt, schnell, produktiv. i’

Fiir Prazision bis ins kleinste Detail.

0b komplexe Produkte in der Medizintechnik, kreative Schmucksticke, Bau-
teile und Komponenten fur Uhren, fir Waagen: Die Bearbeitungszentren und
Fras-Dreh-Zentren von CHIRON, STAMA und FACTORYS liefern die geforderte,
Lm-genaue Prdazision. Und viel mehr: Alle Maschinen verkirzen Bearbeitungs-
zeiten, produzieren hochste Oberflachengute, komprimieren Ihren Fertigungs-
prozess auf kleinstem Raum, sparen Ressourcen und produzieren zu ginstigen
Stlckkosten. Dank modularem Aufbau ldsst sich jedes Bearbeitungszentrum
entlang Ihrer Anforderungen individuell konfigurieren, eine Automationslosung
sorgt fur weiter reduzierte Taktzeiten bei durchgangig hoher Prozesssicherheit.

ermEE—asww

Micro5 FZ 08 S five axis FZ/DZ 08 S five axis precision”
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Uberzeugend Punkt fiir Punkt

~ HoOchste Prazision und exzellente Oberflachengenauigkeit
~ Multifunktionale Bearbeitungen in einer Maschine

~ Verkirzen der Durchlaufzeiten und hohe Autonomie durch
6-Seiten-Komplettbearbeitung von der Stange

~ Hochdynamische Lineardirektantriebe in X-, Y- und Z-Achse
~ Direktes Wegmesssystem in allen Achsen
~ ldeale Schwenkkopfkinematik mit Torque-Direktantrieb

~ Vollwertige Drehfunktion durch Drehspindel

FZ 08 S mill turn precision” FZ/DZ 12 S five axis

~ Gegenspindel fur Rickseitenbearbeitung und

5-Achs-Simultanfrasen

~ Automatischer Werkzeugwechsel im Pick-up-Verfahren
~ Individuelle Zufuhrlosungen fur das Material

~ Integrierte Fertigteilentnahme

~ Ergonomisches Bedien- und Beladekonzept

~ Servicefreundliche Zuganglichkeit zu allen Modulen

~ Einfache Automation

Baureihe MT 733
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MEDICAL & PRECISION TECHNOLOGY — FACTORY5 MICRO5

Micro5s

Mikrobearbeitung. Auf smarte Art.

Wo kleine Teile dynamisch und hochprazise zu bearbeiten sind, sorgt die Micro5
fur eine kleine Revolution. Das FACTORY5-Bearbeitungszentrum mit 4 oder 5
Achsen ist extrem kompakt und ldsst sich in kirzester Zeit nahezu tGberall auf-
stellen - in der Fertigung oder direkt am Arbeitsplatz. Die 5 im Namen steht
flr dasideale Verhaltnis 5:1 von Maschinengrofle zu Werkstick, fir das 5-mal
geringere Gewicht und fir hochste Effizienz: Der Energieverbrauch istim
Vergleich zu konventionellen Anlagen 50-mal niedriger. Flr vernetztes Fertigen
ldsst sich die Micro5 in die innovative digitale FACTORY5-Plattform einbinden.

o

%

)

ArmbandschlieRe
Edelstahl

Zifferblatt
Messing

U




Prozessvorteile

5-Achs-Komplettbearbeitung

Hohe Prazision und beste Oberflachengdite
Hochdynamische Frasspindel mit max. 80.000 min™*

~ Kompakte Abmessungen (Lx B x H) 1050 x 665 x 1800 mm
Sehr geringer Energieeinsatz

Intuitives Bedienen via HMI-Panel

Optional: Pilot5 zum Einstellen und Steuern und Stocks,
automatische Palettierlosung fir hohe Autonomie

Instrumentenmaulteil
Edelstahl

Uhrenplatine
Messing

1Bricke

\

\

A
\@ R
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MEDICAL & PRECISION TECHNOLOGY ~— CHIRON FZ 08 S FIVE AXIS

FZ 08 S five axis

Prozessstabil. Und vielseitig.

Geringste Toleranzen von wenigen pm und beste Ober-
flachenqualitat: Diese Vorgaben realisieren Sie mit der
FZ 08 S five axis in stabilen, wirtschaftlichen Prozessen.
Das kompakte Bearbeitungszentrum verfligt Gber einen
2-Achs-Schwenkrundtisch in BC-Kinematik mit wartungs-
freiem Torque-Antrieb, der Werkzeugwechsel erfolgt
schnell und automatisch im Pick-up-Verfahren. Das Werk-
stick ist exakt im Zentrum der Schwenkachsen positioniert.
Das minimiert Ausgleichsbewegungen der Linearachsen
und sichert die geforderte Oberflachengtte und Prazision.

1Anhdnger

Uhrenlinette
Edelstahl

Uhrenplatine
Messing

Anhdnger
Gold



Prozessvorteile

5-Achs-Simultan- und Komplettbearbeitung mit 2-Achs-
Schwenkrundtisch mit direktem Messsystem
Stahl-Mineralguss-Maschinenbett

~ Hohe Steifigkeit und thermische Stabilitat
6-fach-Medienzufihrung fir Spannmittel auf der Planscheibe

Vierte Achse mit Schwenkbereich bis +/- 100° (BC) oder
+/-120° (AQ)

Finfte Achse mit wartungsfreiem Torque-Antrieb oder
optional mit Drehspindel mit max. 6500 min™*

Hochdynamische Frasspindel 30.000 bis 54.000 min*
mit kurzen Hochlaufzeiten

Nullpunkt-Spannsysteme integrierbar

\

>
v

N

\

WFZ085S

five axis
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MEDICAL & PRECISION TECHNOLOGY — CHIRON FZ/DZ 08 S FIVE AXIS PRECISION”

FZ/DZ 08 S five axis precision’

Filigrane Bearbeitung. Mit starker Leistung.

Glanzende Oberflachen, feinste Strukturen, Passungen und Geo-
metrien mit geringsten Toleranzen: Die Bearbeitungszentren
precision* der kleinsten CHIRON-Baureihe 08 sind so vielseitig wie
Ihre Fertigungsaufgaben. Beide Modelle lassen sich schnell risten
und einfach bedienen, fertigen prozessstabil und mit hoher
Dynamik. Noch effizienter und nachhaltigerist Ihre Fertigung mit
dem Doppelspindler DZ 08 S five axis precision*: mit reduziertem
Bedarf an Flache, Energie und Investitionskosten.

Scherenteile
Edelstahl

Knochenplatte
Titan




Prozessvorteile

~ 5-Achs-Simultan- und Komplettbearbeitung mit 2-Achs-
Schwenkrundtisch

~ Hohe Dynamik und zuverldssig hohe Leistung

~ Hochdynamische Frasspindel mit max. 40.000 min*
mit kurzen Hochlaufzeiten

~ Thermostabiles Maschinenkonzept dank wassergekihlter
Antriebe

~ Lineardirektantrieb in X-, Y-, Z-Achse

~ DZ 08 five axis precision® fir doppelte Produktivitat und
deutlich reduzierten Energieeinsatz

~ Doppelspindel-Fertigungszentrum mit Spindelabstand 200 mm

~ Hauptzeitparalleles Be- und Entladen des Werkzeugmagazins

precision*

000000

————

5
o —

——

1Kniegelenkimplantat
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MEDICAL & PRECISION TECHNOLOGY — CHIRON FZ 08 S MILL TURN PRECISION”

FZ 08 S mill turn precision”

Sechs Seiten komplett bearbeiten.
Auf kleinstem Raum.

Ganz gleich, ob Sie patientenindividuelle Implantate in LosgrofRe 1,
kleine oder mittlere Auflagen von Werkstiicken fertigen: Die
CHIRON FZ 08 S mill turn precision” kombiniert Schnelligkeit und
Prazision beim Komplettbearbeiten aller sechs Seiten in einem
kompakten Maschinenlayout. Schwenkkopf, Drehspindel und
Gegenspindel ermdglichen eine Vielzahl an Bearbeitungen in
einem durchgangigen Prozess. Wie alle Bearbeitungszentren
istdie FZ08 S mill turn precision” modular aufgebaut und lasst
sich entlang Ihrer Vorgaben konfigurieren.

Winkelstiick, Dentalbohrer Knochenplatte
Edelstahl Titan

Endoskopieteil Wirbelsdulendistraktor
Edelstahl Titan

Armbandglied
Edelstahl

Uhrengehduse
Edelstahl



Prozessvorteile

Multifunktionale Bearbeitungin einer Maschine

Kurze Durchlaufzeiten und hohe Autonomie durch
6-Seiten-Komplettbearbeitung

Vollwertige Drehfunktion durch Drehspindel

Hochdynamische Frasspindel mit max. 54.000 min**
mit kurzen Hochlaufzeiten

Thermostabiles Maschinenkonzept dank wassergekuihlter Antriebe
~ Lineardirektantrieb in X-, Y-, Z-Achse

Gegenspindel fir Rickseitenbearbeitung und
5-Achs-Simultanfrasen

Individuelle Materialzufihrung Gber Stangenlader,
Stangenlademagazin oder Roboter

Hauptzeitparalleles Be- und Entladen des Werkzeugmagazins

Optional mit nahezu hauptzeitparalleler Werkzeugbruchkontrolle

n

WFZ08S

1Uhrengehduse
2 Florian Hiltmair | stock.adobe.com
3 Abutment

19
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MEDICAL & PRECISION TECHNOLOGY ~— CHIRON FZ/DZ 12 S FIVE AXIS

FZ/DZ 12 S five axis

Hochproduktiv. Und multifunktional.

Sie wollen Qualitat im Takt erzeugen, zu glnstigen Stickkosten? Die Fertigungs-
zentren der CHIRON Baureihe 12 S five axis vereinen diese Vorgaben und gehoren
im Hinblick auf Schnelligkeit, kompakte Bauweise und Einsatzvielfalt zu den
besten ihrer Klasse. Auf der FZ 12 S five axis in bewahrter Fahrstander-Bauweise
lassen sich in einer Aufspannung Werkstiicke mit hoher Oberfldchenqualitat
fertigen. Die DZ 12 S five axis mit 2-Achs-Schwenkrundtisch und zwei Plan-
scheiben fuhrt 5-Achs-Simultanoperationen mittels hochleistungsfahiger
Steuerungsoptionen durch.

five a

WFZ12S

ENTECB T
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Prozessvorteile

5-Achs-Simultan- und Komplettbearbeitung mit 2-Achs-
Schwenkrundtisch mit direktem Messsystem
6-fach-Medienzufihrung fur Spannmittel auf der Planscheibe

Vierte Achse mit Schwenkbereich bis +/- 120°, finfte Achse
mit wartungsfreiem Torque-Antrieb bis 1.000 min fur
Drehbearbeitung

Automatischer Werkzeugwechselim Pick-up-Verfahren (ab 0,9 s)
flrdas Bereitstellen von bis zu 128 Werkzeugen

Dz 12 Sfive axis fir doppelte Produktivitat und deutlich
reduzierten Energieeinsatz

Doppelspindel-Fertigungszentrum mit Spindelabstand 250 mm

Mikro-Nadelhalter Knieprothese
Edelstahl Aluminum

Knochenstanze Kniegelenk
Edelstahl Kobalt-Chrom

1 Scherenteil
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MEDICAL & PRECISION TECHNOLOGY — STAMAMT 733

MT 735

Vom Rohling zum Fertigteil.
Mit First Part = Good Part-Strategie.

In der Welt von First Part = Good Part heil3t das Ziel Prozessstabilitat,
um LosgroRen weiter zu reduzieren und dennoch die Sicherheit zu
haben, dass bereits das erste produzierte Teil maf3haltig ist. Diese
Anforderung wird immer wichtiger. Insbesondere, wenn komplexe
und teure Bauteile wie Zentrifugen- und Feinstwdgekomponenten
lange bearbeitet werden. Mit hoher Prozesssicherheit und Qualitatin
einem Set-up stabil und prazise komplett bearbeiten - daflr ist die
Baureihe MT 733 gemacht.

Systemkorper fiir
Prazisionswaagen
Aluminium

1Tankadapter fiir Narkosegerdt

Becher Laborzentrifuge
Aluminium hochfest



Prozessvorteile

~ Flexibelin der Serienfertigung, produktiv bei Losgrofie 1
~ Ineinem Set-up alle sechs Seiten komplett bearbeiten
~ Leistungsstarkes 5-Achs-Simultanfrasen und B-Achsen-Drehen

~ Integrierte Automation fur Stangenmaterial mit 0 80/102 mm,
L=10-250 mm und Futterteile bis 0 250 mm

~ Herausragende thermische, statische und dynamische Stabilitat
flr hochprazises Komplettbearbeiten, auch von schwer
zerspanbaren Werkstoffen

~ Alle Freiheitin der Wahlund Abfolge von Fras- und
Drehoperationen

23
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MEDICAL & PRECISION TECHNOLOGY — AUTOMATION

Mehrvon allem: Produktionszeit,
Leistung, Flexibilitat.

Intelligent automatisieren - so oder so

Jede Automationslosung der CHIRON Group fahrt konstant
hohe Fertigungsqualitat, niedrige Stickkosten, kurze
Durchlaufzeiten und Flexibilitat fir unterschiedliche Auf-
gabenin einem optimalen Prozess zusammen.

Integriert und kostengiinstig: VariocellUno

Die Variocelluno macht aus Ihrem Bearbeitungszentrum
eine hochproduktive, autonome Fertigungseinheit. Hand-
lingroboter, Werkstickspeicher und Wechseleinrichtung
zum hauptzeitparallelen Be- und Entladenssind in die
Maschine integriert. Zusatzlich lasst sich die VariocellUno
anwendungsorientiert um weitere Stationen ergdnzen.

)
2
=
=
=
@
v
=
E
>
| |

Integrierte Automation auf kleinstem Raum: Einheit aus
FZ 12 S five axis und Automationslésung VariocellUno

Flexibel und individuell konfigurierbar: VariocellSystem
Handlingsysteme, Portal- oder Knickarmlader, Werksttck-
speicher fir Roh- und Fertigteile, Palettenspeicher, Zu-
und Abflhreinrichtungen, Peripherieeinheiten zum
Reinigen, Kennzeichnen, Prifen, Messen: Jede Automations-
losung VariocellSystem ist so individuell wie Ihre Anfor-
derungen. Und immer maximal autonom und produktiv.

Autonom und intelligent: Stock5

Handlingroboter, Werkstlckspeicher, Palettenwechsler:
Die Automationskomponenten Stock5 erhohen die Auto-
nomie des Bearbeitungszentrums Micro5 signifikant -
auf bis zu 40 Stunden.




Vorteile mit VariocellUno

~ Hoher Nutzungsgrad
~ GroRe Speicherkapazitat

~ Hauptzeitparalleler Austausch von
Roh-und Fertigteilpaletten

~ Unkomplizierte Aufstellung und
Inbetriebnahme

~ Einfaches Bedienen und Programmieren

~ Integrierte Messteil-Ausgabe
(z.B.SPC-Teile)

~ Uneingeschrankter Zugang zum Arbeitsraum
firmanuellen Betrieb

~ RoboterflrZusatzaufgaben nutzbar

~ Optional: Doppelgreifer fir schnellen Werk-
stickwechsel und weitere Stationen wie
In-Prozess-Messen, Wenden, Beschriften

.

FZ 08 S five axis mit Palettenspeicher
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MEDICAL & PRECISION TECHNOLOGY — CHIRON GROUP SOFTWARE UND SERVICES

Digitale Systeme und Dienstleistungen.
Mit realem Mehrwert.

INSTANDHALTUNG

ConditionlLine

PROGRAMMIERUNG

ProcesslLine

FERTIGUNG

MASCHINE

ProtectLine Dataline

Touchline

ConditionLine Automatische Zustandsiiberwachung

Dataline Integrierte Maschinen- und Prozessdiagnose

ProcesslLine Bearbeitungen vorab simulieren und optimieren




e N e T CHIRON Group

« +eeee --ee.—— Remoteline
._/_'

ProtectLine

Remoteline

Touchline Sicher und intuitiv bedienen

Ferndiagnose und Fernwartung

SmartLine

SmartLine steht fir ein modulares Softwareportfolio - ent-
wickelt mit umfassendem Know-how aus dem Maschinen-
bau. Ausgelegt auf das perfekte Zusammenwirken mit den
Bearbeitungszentren von CHIRON und STAMA. Ob Monitoring
Ihres Maschinenparks, Zustandsiberwachung, praventives
Erkennen von Kollisionen: Die individuell kombinier- und
skalierbaren Module erganzen das Produktprogramm der
CHIRON Group und bilden die Basis fur die SmartServices.

SmartServices

Die digitalen Dienstleistungen des CHIRON Group Service
sind optimal abgestimmt auf die drei Phasen des Maschinen-
Lebenszyklus. Ganz gleich, wo auf der Welt Ihre Maschinen
stehen, die SmartServices sind immer bei Ihnen und helfen,
die Potenziale Ihrer Fertigung in eine hohere Profitabilitat
umzusetzen. Die modular aufgebauten SmartServices
lassen sich exakt entlang Ihrer Vorgaben konfigurieren.

EfficiencyServices ermdglichen eine optimierte reaktive
Instandhaltung durch z.B. garantierte Reaktionszeit, Ersatz-
teillieferung und Serviceeinsatz am nachsten Werktag.
ConditionServices legt den Schwerpunkt auf ein exakt auf
Ihre Produktion ausgerichtetes Wartungsmanagement: mit
Leistungen wie Erfassen und Visualisieren von Zustands-
daten, regelmafRigem Reporting und konkreten Handlungs-
empfehlungen. ProductivityServices sorgen fir eine hohere
Gesamtperformance durch Analyse aller am Fertigungs-
prozess beteiligten Bereiche.

Praventiver Maschinenschutzin jeder Betriebsart

27



Brands of the CHIRON Group

CHIRON Group

chiron ISTAMA  CIMS  FACTONY®

= CHIRON Group R&D, Production, Sales & Service

GERMANY Tuttlingen, Neuhausen USA
Schlierbach CHINA
SWITZERLAND Isérables, VS

CHIRON Group SE
KreuzstraRe 75
78532 Tuttlingen
Germany

= CHIRON Group Sales & Service International

Charlotte, NC FRANCE Villeneuve-la-Garenne USA Plymouth

Taicang ITALY Rodano Millepini CHINA Beijing
TURKEY Istanbul INDIA Bangalore
POLAND Paniowki MEXICO  Querétaro

CZECH REPUBLIC  Brno

The CHIRON Group is a global company specializing in CNCvertical milling and
mill-turn machining centers, as well as turnkey manufacturing solutions.
The Group has a global presence, with production and development sites,
sales and service subsidiaries, and sales agencies worldwide.

www.chiron-group.com

11.20 1.0 T DE T STB T BD ~ Technische Anderungen vorbhalten



